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> Guvenliginiz icin Grin kullanmadan 6nce lutfen dokiimani dikkatlice okuyunuz.

» Montajdan 6nce, triini nakliye sirasinda olusabilecek hasarlara karsi kontrol ediniz.

» Uriin Doray Makina tarafindan giivenlik 6nlemleri olmadan tedarik edilir, kullanicinin
glivenli ortami olusturdugundan emin olmasi gerekir.

» Her trlu ghvenlik riskinden kaginmak icin montaj ve devreye alma iyi egitimli mekanik
ve elektrik teknisyenleri tarafindan yapilmalidir.

» Uriinii patlayici ve yanici maddelerin yakininda kullanmayiniz.
» Uriini direkt giines 1sinlarina veya baska bir 1si kaynagina maruz birakmayiniz.

» Uriiniin yanina manyetik nesneler (transformatdr, motor vb.) veya parazit olusturan
cihazlar (kaynak makinesi vb.) koymayin.

» Elektrik carpmasi veya trtintin bozulmasi riskini énlemek icin GrGni asirt neme maruz
birakmayin.

» Elektriksel guriltinin cihaz Uzerindeki etkisini azaltmak icin alcak gerilim hatti
(6zellikle sensor giris kablosu) kablolari yiksek akim ve gerilim hatlarindan ayrilmalidir.

» Cihaz, kendi sabitleme parcalari ile panoya monte edilmelidir. Cihazi uygun olmayan
sabitleme elemanlari ile monte etmeyin.

» Elektrik carpmasi ve benzeri kazalari dnlemek icin cihazin tim baglantilari yapilmadan
sisteme enerji verilmemelidir.

» Cihaza enerji verildikten sonra power ledinin yandigini kontrol ediniz.

» Cihazda herhangi bir hata veya arizadan dogabilecek bir tehlike varsa sistemin
enerjisini kesin ve cihazin tim elektrik baglantilarini sistemden ayirin.

» Uriiniin arizalanmasi durumunda teknikerinizi cagiriniz.

» Ekrani alkol — solvent — benzin bazli sivilarla temizlemeyin. Yalnizca sabun bazlh dogal
deterjan kullanin.

» Kontrol Paneli ekrani basinca duyarlidir. Ekrana sert basmayin. Keskin veya sivri uclu
nesneler (sac, tornavida, kalem kiresi vb.) kullanmayiniz. Bu tiir hasarlar Uretici
garantisi disindadir.
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CopCUT Kontrol Unitesi, tiriiniin malzeme ve iscilik hatalarina karsi iki yil garantilidir.

Misteri, garanti haklarini korumak icin bu kullanim kilavuzundaki talimatlari
izlemelidir.
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CopCUT Kontrol Unitesi, CNC makaslarini kontrol etmek icin yaratici bir sekilde

tasarlanmis ve programlanmistir.
Operatorin kesim programi olusturmasini ve daha iyi bir kesim kalitesi icin makineyi

kontrol etmesini saglayan ana Grinuddr.

» Uriin Olgileri: 206 x 152 x 81 mm

» Panel Yuva Olciileri: 196 x 142 mm

81 mm

h 4

278 mm

200 mm
u
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CopCUT In Panele Montaiji

1. Paneldeki yuvayi verilen dlciilere gére montaja hazirlayiniz.

2. Cihazin 6n panelinde bulunan sizdirmazlik contalarinin takili oldugundan emin
olunuz.

3. Cihazi panel tzerindeki yuvaya yerlestirin.

4. Montaj aparatlarini yuvalarina yerlestirin.

5. Cihazin vidalarini sikarak cihazi panele sabitleyiniz.
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» CoPCUT'u baslattiginizda “Index Sayfasi” ekrani agilir. Referans aldiktan sonra Calisma
Sayfasina yonlendirilirsiniz.

» Ana Sayfaya gitmek icin Home Digmesine tiklamaniz gerekir

A
I —n
| XEksen |
T =
umlnyu 1 3|/ ~m
. car |

Tekrarla

Referans ZmOO‘O e Pne.ON
ACI
@»\ ° B> | § o
» Sonrasinda Ana Sayfa otomatik olarak agilir.
» Bu gelen ekran CoPCUT ‘in Ana Sayfasidir.
»

“Home DuUgmesine” her bastiginizda, kontrol Unitesinin ana sekmelerine sahip olan
Ana Sayfaya yonlendirileceksiniz.

ANA SAYFA
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» Kontrol Unitesi ayarlarina erismek icin sifreyi girmeniz gerekmektedir.

»  Sifre degistirmek icin asagidaki adimlari takip etmeniz gerekmektedir:

[ Ana Sayfa - Diyanostik —> Sifre Degistir ]

» Diyagnostik Sayfasina ulasabilmek igin varsayilan sifreyi girmeniz istenecektir.
» Varsayilan sifre “3” olarak ayarlanmistir.

» Sonrasinda:

=

“Sifre Degistir” butonuna tiklayin
2. Eski Sifreyi girin (“3” varsayilan)
3. Yeni Sifreyi girin

4. Sifre Basariyla Degistirildi

@ DiYAGNOSTIK SAYFASI 1 @ DiYAGNOSTIK SAYFASI 2

I N N N I I I T I Y [0 2l fafs]e]7lslsfolnln]

Eski Sifre 0
@ DIYAGNOSTIK SAYFASI 3 ® DIYAGNOSTIK SAYFASI 4

. B
I"g;"' X Eksen AGI o«};a,w

[ [2]s]efsfel7]e]sfoln]n] I N HEN N N N I T T
- :

_ul N
Iv-"s"L Yeni Sifreyi Gir 0

g
o

—

i

CoPCUT Kontrol Paneli — Makaslar icin Kullanim Kilavuzu Ver.1
CoPCUT V.1 DORAY MAKINA



CoPCut

{DoRay

» Kontrol Unitesinin dilini “Diyagnostik Sayfasi” altindaki mevcut bes dilden birisiyle

degistirebilirsiniz.

» Dili degistirmek icin asagidaki akisi takip etmelisiniz:

[ Ana Sayfa - Diyagnostik Sayfasi = Dil

» Diyagnostik Sayfasina erisebilmek icin sifre girmeniz istenecektir.

» Sonrasinda “Dil” butonuna tiklayarak asagidaki bes mevcut dilden birisini secebilirsiniz:

®|

\.
Alarm

Yedek

| DIYAGNOSTIK SAYFASI

TR |ESP [GER | TR |ESP [;Hmwgr:(:opcut,w.o

Dil INPUT

OUTPUT

GAP-1

GAP-2

il o
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»

»

»

»

»

»

Index Sayfasi, makineyi referans noktasina gondermenizi saglar.

Calismanizi glivence altina almak icin makineyi her baslattiginizda Indeks Sayfasi ile
karsilasirsiniz. Kontrol linitesiyle herhangi bir islem yapmadan dnce makinenin referans
noktasinda oldugundan emin olmaniz gerekir.

Bir calisma sirasinda makineyi referans noktasina da gonderebilirsiniz. Index sayfasina
erismek icin asagidaki akisi takip etmelisiniz:

[ Ana Sayfa = Index Sayfasi ]

Makineyi referanslamak icin , basitce BASLAT / ON Butonuna basin. Ardindan, ekranda
makinenin referans aldigini okuyacaksiniz. D = |

Herhangi bir acil durumda durdurmak icin STOP_/ OFF diigmesine basabilirsiniz.
Boylece makinayi durdurmus olacaksiniz. - @

Makine referans alindiginda otomatik olarak Calisma Sayfasina yonlendirileceksiniz.

Referans

Referanslaniyor
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» Malzeme Sayfasi, farkli malzeme tirleri icin GAP ve ACI degerlerini ayarlamanizi saglar.

» “Calisma Sayfasi” Gzerinde ¢alisirken, program farkli malzeme kalinliklari icin optimum
kesim kalitesi icin Set edilen degerlerine gore Dogru Bosluk ve/veya Aciyl otomatik
olarak hesaplar.

» Malzeme Sayfasina erismek icin asagidaki akisi takip etmelisiniz:

[ Ana Sayfa - Malzeme Sayfasi ]

» Makine O6zelliklerine gore GAP-1 / GAP-2 / ANGLE' “Makine Parametreleri”
sayfasindan etkinlestirebilir/devre disi birakabilirsiniz.

» Degerleri set etmek igin:

1. Standart Gap degerlerinizi, bilginiz/tecriibeniz dogrultusunda standart kalinliklara
gore girmelisiniz.

2. Ardindan 1. adimda girdiginiz bosluk degerlerini yakalamak icin makinenizi
manuel olarak ileri (+) veya geri (-) hareket ettirin.

3. Hareket esnasinda potansiyometrenin okudugu DA degerini size gosterir.

4. 3. adimda okudugunuz DA degerlerini giriniz.

5. GAP-2 ve ANGLE icin 1 ila 4 arasindaki adimlari tekrarlayin — varsa

6. Degerleri belirtilen malzemeye kaydetmek igin @, ikonunu tiklayarak, malzeme

listesini agin. @ @
'z A

@ . MALZEME SAYFASI - GAP1
@
Jmm__2mm ' : ' . omm | 10mm
0,0/0,0(0,0/0,0
|.GAP1

-oooooo

mm

L 3

®E)
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» 6. adimda belirtildigi gibi malzeme listesini agmak igin @likona tiklamaniz
gerekmektedir.

» Acilan ekranda asagidakileri yapailirsiniz:
1. Yeni malzeme yaratmak icin tiklayin - &S
2. Girilen degerleri kaydetmek icin, istenilen malzeme secilip, ardindan tiklayin - E&E

3. Belirli bir malzeme icin 6nceden kaydedilen degerleri yiklemek icin, malzemeyi

secip tiklayiniz -

Aliiminyum
Normal Sac
Paslanmaz
Hardox

New Delete Save Close
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» Program Sayfasi, Program Olusturma / Ayarlama / Silme Uzerinde ¢alismaniza izin verir.

» Program Sayfasina erismek icin asagidaki akisi takip etmelisiniz:

[ Ana Sayfa - Program Sayfasi ]

CoPCUT Kontrol Paneli — Makaslar icin Kullanim Kilavuzu Ver.1
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” Yeni Program olusturmak igin:

1. Sacin kesme uzunlugunu giriniz.
2. Malzeme kalinligini giriniz.
3. Adim bilgisini doldurunuz.
istediginiz kesme boylari icin, 10 Adima kadar program hazirlayabilirsiniz.

E

@‘ Ikonuna tiklayarak, programa isim verip, kayit edebilirsiniz.

® @

A A

@ . PROGRAM SAYFASI

B -~ B o ﬁ E |00 m

(( aam-1 | 2000 o | ol ﬁ\
aam-2 3000 [ aam-7 | 00 [
aam-3  400,0 [N B | 0,0 H'd@
Adim - 4 0,0 ﬂ Adim - 9 0,0 n

\Adlm-s 0,0 u Adim - 10 0,0 @

5. Programa isim vermek icin tiklayin - JEN
6. Programi kaydetmek icin, dnce programin ismini secin sonrasinda tiklayin - ESE

Load [New Delete [Save Close
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» Mevcut bir program lzerinde glincelleme / ayarlama yapmak igin:

@J Ikonuna tiklayarak Program Listesini acin.
Guncellemek istedigini programin ismini segin.

Sonrasinda EEEeM ikonuna tiklayin.

Program Adini kontrol ederek secilen programin dogru oldugundan emin olun.
Program Sayfasinda gerekli degisiklikleri yapin (Or. Kalinlik degisikligi)

@ Ikonuna tiklayarak Program Listesini agin.

Programin adini tekrar secin.

©® N vk~ wNe

Ardindan programda yaptiginiz degisiklikleri kaydetmek icin gs¥ERoutonuna basin.

6

@
®

(6) o e | o s oo

| aamo3 4000
! 00|
I

Adim - 4

Adim - 5 0,0

load New Delete 'Save| Close
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» Mevcut Programi silmek igin:

@‘ Ikonuna tiklayarak program listesini acin.
Silmek istediginiz programin ismini segin.
pEEA |konuna basarak silin.

o

Program listesi penceresinden ¢ikmak igin , E8s&l butonuna basin.

PROGRAM SAYFASI
e | nﬂ”ﬁn” 0,0

Adim - 1 200,0 “ [ Adim - 6 Eﬂ
aam-2 3000 [ | Aam-7 | 0,0
|,

[

[

Pregram
Ads KKK

SRS (TR (N—

aam-2 4000 [N aam-s 00 [
Adim - 4 0,0 ﬂ | Adim - ¢ 0,0 ﬂ
Adim - 5 0,0 ﬂ Adim - 10 0,0 n

—_—

Load New Delete Save Close
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» Calisma Sayfasi, kesme makinesini calistirmanizi ve kontrol etmenizi saglar.

» Calisma Sayfasina erismek icin, asagidaki akisi takip etmeniz gerekir:

[ Ana Sayfa - Calisma Sayfasi ]

» “Calisma Sayfasi” Gizerinde calisirken makasi dort farkli modda galistirabileceksiniz:

1. Edit(Dizenleme) Mod
2. Manuel Mod
3. Yari-Otomatik Mod

4. Otomatik Mod

» istediginiz modda calismak icin, ilgili modun butonuna basmaniz gerekmektedir.

» Herhangi bir mod secimi yapilmadiginda, diger butonlar devre disi kalacaktir.

@ | CALISMA SAYFASI
Hedef Pozisyon Mevcut Pozisyo

[ test l 5 _Ix.. 30 0 - I\O Tekrarla
X Eksen
Secimi Kahnlik .
mmyJ 1.3 | ~m m Io Retract
GAP
m IO Pne.ON

Adim Kesme Uzunlugu

[@m_ﬂ
@ ONORO

v 3 a
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» Edit Mod Butonuna bastiginizda, yesil 1sik yanacak ve ekran lzerinde ¢alismaniza izin

verecektir. @ - @'

» Duzenleme modu, Program Secimi ve Malzeme Secimi gibi gerekli tim segimleri
yapabileceginiz ana ekrandir.

» Calismanizin miktarini buradan belirleyebilirsiniz.
»  Kalinlik — Kesme Uzunlugu — Adim — X Ekseni pozisyonlarini diizenleyebilirsiniz

» Tekrarla — Retract — Pnématik modlarini aktif/pasif hale getirebilirsiniz.

Tekrarlama islevi, ayni program Uzerinde tekrar yapmanizi
saglar.

 Tekrarla

Retract islevi, daha iyi kesim kalitesi igin arka dayama
Uizerinde bir glivenlik boslugu olusturmaya olanak tanir.
Retrct uzunlugu “Makine Parametreleri”nden ayarlanabilir.

© Retract

Pnomatik fonksiyon, egilme problemine karsi ince saclarla

'~ Pne.ON

¢alisirken destek sistemini harekete gegirir.

» Calisma parcanizin guvenliginiz icin “Dizenleme Modu”nda c¢alisirken makineyi
calistiramayacaksiniz.

» ON & OFF Butonlari devre disi kalacak ve butonlara basamayacaksiniz. - - .

@

CALISMA SAYFASI

Hedef Pozisyon Mevcut Pozisyon
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» Edit Mod da calisabilmek igin:
1. Program Listenizden programi secmek icin “Program Secimi”ne tiklayin.
2. Malzeme Listenizden malzemeyi secmek icin “Malzeme Secimi”ne tiklayin.
3. Calismanizin miktarini girmek icin “Adet”e tiklayin.

4. Malzemeyi sectiginizde “Kalinlik” otomatik olarak gelecektir..
Ancak, is parcanizi istenen kalinlik icin tiklayip diizenleyebilirsiniz.

5. "Adim" otomatik olarak 1'den baslayacaktir..
Ancak, Adimi tiklayip 1'den 10'a kadar diizenleyebilirsiniz.

6. Programi sectiginizde “Kesme Uzunlugu” otomatik olarak gelecektir.
Ancak, istediginiz kesme uzunlugu icin tiklayip diizenleyebilirsiniz.

7. “X EKSENI - Hedef pozisyon” adim bilgisine gére otomatik olarak gelecektir.
Ancak, istediginiz uzunluk igin tiklayip diizenleyebilirsiniz.

8. “GAP & ACl - Hedef pozisyon” verilen kalinliga goére otomatik olarak
hesaplanacaktir..
Burada diizenleme yapamazsiniz.
Program, en iyi kesim kalitesi icin optimum degerleri hesaplayacaktir.

9. X EKSENi — GAP — ACI'nin “Mevcut Pozisyonu”, makinenin gercek pozisyonunu
okumaniza izin verecektir.
10. “Tekrarla — Retract — Pne.OFF” butonlari Uzerine tiklanarak active edilir.

Butonlarin tzerine tikladiginizda yesil 151k yanacaktir. I—iam” = | & Repeat

e

Fng am Segimi
@2 test I 5

IMalzeme Secimi

l[iminyum 1 3

Tekrarla
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Manuel Mod

» Manuel Mod Butonuna bastiginizda yesil 151k yanacak ve manuel mod ekranina
yonlendirileceksiniz.

» Bu ekran, X EKSENi — GAP — ACl'yi manuel olarak hareket ettirmenizi saglar.

» Eksen hareket Etmiyor gibi bir hata mesaji aldiginizda, bu durumu test etmek igin,
eksenleri manuel olarak hareket ettirebilirsiniz.

» Makas ayari sirasinda Ust govdeyi kademeli olarak hareket ettirebilirsiniz.

» Manuel Mod da ¢alismak igin:
1. Herhangi bir eksene tiklayin. Or: Asagidaki érnekte , GAP secilidir.

2. Normal hizda ileri hareket iginl’b basin, yliksek hizda ileri hareket igianasin.
3. Normal hizda Geri hareket iginl@ basin, yliksek hizda geri hareket igin@basin.

4. Ekseni hareket ettirdikten sonra konumu okuyabilirsiniz.

5. Ekrandan g¢ikmak igin tekrar Manuel Mod Digmesine basin.

® @

CALISMA SAYFASI
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CoPCUT V.1 DORAY MAKINA



CoPCut {DoRAy

»

»

»

»

»
»

»

Yari-Otomatik Modu sectiginizde, makinayi ¢alistirabilir duruma getireceksiniz.

Bu mod, yalnizca segilen adim igin kesim yapmanizi saglar. Or: Asagidaki ekranda
yalnizca 1. Adimi kesebilirsiniz.

Bu ekranda herhangi bir parametre degisikligi yapamazsiniz.

Ekran sadece makineyi calistirmaniza izin verir.

Herhangi bir degisiklik yapmak icin “Edit Moduna” gecmeniz gerekir.

Makineyi calistirmak icin, basit olarak ON digmesine tiklayin, ardindan digme isigl

yanacak ve makine calismaya ba§layacakt|r.|ﬁ| - ‘ ﬂ .

Makineyi kapatmak icin OFF digmesine tiklayin, boylece OFF digmesinin isigl

yanacaktlr.‘_ﬂ‘_ . 9

® T

— - ; Hedef Pozisyon Mevcut Pozisyon
rtest l 5 ||l 30,0 n o -
| X Eksen | .
Sqir:'l . [P .
[.i;mlnyu 1,3 —m - l@ Retract
i GAP | I
v 3 a 2000 = o0 - [Hmou
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» Otomatik Modu sectiginizde, makinayi calistirabilir duruma getireceksiniz.

» Bu mod, 1. adimdan 10. adima kadar tiim program icgin otomatik olarak kesim
yapmanizi saglar.

» Bu ekranda herhangi bir parametre degisikligi yapamazsiniz.

» Ekran sadece makineyi calistirmaniza izin verir.

» Herhangi bir degisiklik yapmak icin “Edit Moduna” gecmeniz gerekir.

» Makineyi calistirmak icin, basit olarak ON digmesine tiklayin, ardindan digme 15181

yanacak ve makine calismaya baﬁayacaktw.ﬂl - | ﬂ .

» Makineyi kapatmak icin OFF digmesine tiklayin, boylece OFF digmesinin 1518

yanacaktir. | _ﬂ_ . >

@ T

Hedef Pozisyon Mevcut Pozisyon
Segimi .
r test I 5 || .
X Eksen

30,0 peAE  Tekrarla

i Segimi Kal nhk . 1
ﬂminyu 1,3 m 0,13  Retract

Kesme Uzunludu
v 3 a 2000 -4 0,00 m o=

_E——
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» Makine Parametreleri, makinenin temel noktalarini kontrol etmenizi ve/veya
ayarlamanizi saglar.

» Makine Parametlerini agmak icin asagidaki akisi takip etmelisiniz:

[ Ana Sayfa - Makine Parametreleri ]

» Makine Parametrelerine erisim i¢in Parola girmeniz istenecektir.

» Sonraki/Onceki sayfalara gitmek icin, tiklayiniz > @[ @[
» Ana Sayfaya gitmek icin, tiklayin - @

» Bu sayfada asagidaki Parametreleri kontrol edebilirsiniz:

1. Kesme Parametreleri:

@ ‘ MAKINE PARAMETRELERI @

Kesme Parametreleri o Kesme Parametreleri |

Ei‘e,ﬁuﬁnmmcsﬁeﬁ ,Tm @;ﬁ&ﬁseedkmesns) Eﬂ
MHE’HW” T EﬁMﬂmwﬂ Eﬂ
Siettiotime 0voe | 0 Rt aske N - |
@weuwayu) i 0
B peenren | 0
%-@mm{;pm (0-Evet/1-Hayr) ‘ 0

2. X Eksen Parametreleri:

® [0]
| X Eksen Parametreleri |
it 0,0 B Ferenecrerre 0 BN
et 0,0 BB Fersramectoman oo BB
B | 00 [N W | 00 [
@gﬂzvavc; 0 n @om;ﬂm Em
@gyﬂmﬁn 0 n @M«mﬂe&l M
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3. Basing¢ Parametreleri:

® Q| (0]
S0 [ e |00 K
Wow 0 [N s | 00 [N
Wi 0 [l s | 00 BN
Fe——— [ o Em
Bemeore | 00 [l B | o N
Bioors | 0 [Nl e | o X
oo 0 [l B [0 K3
B | 00 B0 B o &

4. GAP Parametreleri & Pnomatik Parametreleri:

@0 T O

| GAP Parametreleri Pnomatik Parameireleri

Eﬁ@\a'\ﬂeﬁfeﬂ'i 0,0 m Eﬁmﬁkﬂcsluhﬂi cectkmed | 0,0
E?{de(oie(cm; 0,0 m
[ 00 E3
@s.mﬁn s 0,0 m

5. Kesme Boyu Parametreleri & Kesme Acisi Parametreleri:

@ @ MAKINE PARAMETRELERI

Kesme Boyu Parametreleri Kesme Acisi Parametreleri
&m Kesme Boyu 0 m EiﬁnnMammsi P 0,0

:ﬂ

&a& Kesme Boyu Stresi 0,0 E&v‘nnM&sﬂleﬂ?N 0,0 m
E,S::iéyonwsansl 00 m

b o0 EN

boks. vt 00 EX
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» Diyagnostik Sayfasi, kontrol paneli icin Dil — Sifre Degisikligi — Wi-Fi Baglantilari — Alarm

Sayfasi vb. bazi temel parametrelere erisim ve kontrol saglayabileceginiz ekrandir.

» INPUT ve OUTPUTIari bu ekrandan okuyabileceksiniz.

» Diyagnostik sayfasina erisim icin, asagidaki akisi takip etmelisiniz:

[

Ana Sayfa - Diyagnostik Sayfasi

» Diyagnostik Sayfasina ulasmak icin sifre girmeniz istenecektir..

» Asagida goreceginiz mendlere erisim saglayabileceksiniz:

1. Dil Secimi

2. Alarm Sayfasi Kontroli

3. Yedekleme Kontroli

4. Sifre Degisikligi

®|

A

Dil

Alarm
Sayfasi

[

A

Yedek

|

sifre

A

OO
[

Degistir

OuTPUT

X Eksen

. DIYAGNOSTIK SAYFASI

(112 felsle]z]elelolnl]

GAP-2

ACI
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» “Calisma Sayfas’”’ndayken makinede bazi sorunlarla karsilasabilirsiniz, bu sorunlar
ekranin sag Ust kdsesinde beliren Sari Unlem seklinde bir Uyari Belirteciyle ile sizi

uyaracaktir. |

© EEECTITIT A

E

_— o . Hedef Pozisyon Mevcut Pozisyos
test l 5 | |—d.m || 30,0 [@ Yekrora
| X Eksen

M1,3 B !;;Pi m |@ Retract
v 3 a 2000 f 0,0 m I..mcm
Do D » 1 Jo

> & Simgeye tikladiginizda, uyarinin ayrintilarini gérebileceginiz Alarm Sayfasina

Kesme Uzunlugu

yonlendirileceksiniz.
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» Alarm Sayfasinda:

1. Listelenen mevcut uyarilari gérebilirsiniz.

2. Sectiginiz zaman dilimine gore listelenen tim uyarilari gorebilirsiniz.
3. Calisma Sayfasina geri donmek icin, Ql ikonuna tiklayabilirsiniz.
4. Ana Sayfaya geri donmek icin, @l ikonuna tiklayabilirsiniz

5. Kontrol digmesi ile yukari-asagl ve sag-sola gidebilirsiniz. Listenin tamamini

gormek icin ortadaki butona tiklayabilirsiniz.
6. Alarm listesini .pdf veya .csv formatinda disa aktarabilirsiniz.

7. 1yil 6ncesine kadar, sectiginiz zaman dilimine gore eski alarmlari listeleyebilirsiniz.

» Tum Uyari Listesini bu Kullanim Kilavuzunun sonunda gorebilirsiniz..

ALARM SAYFASI

Date & Time Alarm

113.04.2022 17:30:34 GAP1 hareket etm

Cancel

Date & Time Alarm All Alarms
@ ALARM PAGE
w. _~
\ 4

 baesme e |
@ l17.01.2022 18:30:22 GAP1 is not moving

Dik;“mi | AMarm
: All Alarms -
@ 1 17.01.2022 18:30:22|GAP1 hareket etmiyor.

2 17.01.2022 18:14:20|GAP1 hareket etmiyor. 1min. °
2 2022 18:13: jvor 10 min.
30 min.

1 hour —
6 hours
12 hours

1 day
1 week
1 month

1year .
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Yedekleme & Geri YUkleme Sayfasi

» Bu sayfa Programlar — Malzemeler ve Parametrelerin yedeklerini ve geri yiklemelerini
almanizi saglar.

» YEDEKLEME, tim parametreleri, programlari ve malzeme &zelliklerini bir USB
cihazinda kopyalanmis halde tutabilmeniz icin verileri HMI'dan USB cihazina
yiiklemenizi saglar.

» GERI YUKLEME, kontrol panelini baska bir makinaya degistirdiginizde USB cihazindan
HMI'a veri vyiiklemenizi saglar, geri yikle digmesini kullanarak programlari,
parametreleri ve malzemeleri yeniden ylkleyebilirsiniz.

» Diagnostic Sayfasina geri donmek icin @ ikonunu tiklayabilirsiniz.
» Ana Sayfaya geri donmek igin, @ ikonuna tiklayabilirsiniz.

1. Parametre Yedekleme - HMI'dan bir USB Aygitina tim Makine Parametrelerinin
yedeklerinin alinmasina izin verir.

2. Parametre Geri Yikleme-> Depolanmis Makine Parametrelerinin bir USB
cihazindan HMl'a yiiklenmesine izin verir.

3. Regete Yedekleme - Tim Programlarin ve Malzemelerin HMI'dan bir USB
Aygitina yedeklenmesine izin verir.

4. Recete Geri Yukleme -> Depolanan Programlari ve Materyalleri bir USB

cihazindan HMl'ye yiiklemeye izin verir.

@[ @ YEDEKLEME & GERi YOKLEME SAYFASI |

1 < Parametre Par.ametre 2
YEDEKLE GERI YUKLE

Recete R_egete ;@
YEDEKLE GERI YUKLE

)
A
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